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INSTRUMENTO LOCALIZADO DO
SISTEMA DE OPERACAO ASSISTIDA

INSTRUMENTO NO CAMPO

CORRENTE

FALHA FECHA
FALHA ABRE
FORNECIMENTO POR OUTROS

FILTRO CESTA

FLANGE

VALVULA DE BLOQUEIO

Pl 01 0O — 25
Pl 03 A/B 0O — 10
Pl 04 O — 10

REGULAGEM (NOTA 7)
XVOTA 5,7 SHUT OFF
XVO1B 5,2 SHUT OFF
PCVOTA 4.4 MONITORA
PCVO2A 4.0 ATIVA
PCVO1EB 4.4 MONITORA
PCVO2B 5,6 ATIVA(TRAMO2)
PSVOTA 4.8 ALIVIO
PSVO1B 4,8 ALIVIO
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CONDICOES DE OPERAGAO
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MATERIAL DE TUBULAGAO VER ET—40.300.SCG.006.

PARA 0S TAG's DOS INSTRUMENTOS, SEGUIR DEFINIGAO DA SCGAS.

ESPECIFICACAO DE PINTURA, VER ET—40.300.SCG.004.

PARA CRITERIO DE PROJETO VER ET—40.300.SCG.007.

VALVULA DE BLOQUEIO DE ENTRADA NA COR DE ACABAMENTO VERMELHO SEGURANCA
PADRAO MUNSSEL 5R 4/14 (CODIGO 1547).

PARA 0S SERVICOS DE PROJETO, FABRICAGAO E MONTAGEM DAS ESTAGOES VER
MD—40.300.SCG.067.

SISTEMA METRICO DOS SET PONTOS (kg/cm®g).

FILTRO TIPO CESTA C/ GRAU DE FILTRAGEM 15 um, DE ABERTURA RAPIDA (ABRE/FECHA
MANUAL, SEM USO DE FERRAMENTAS).

A CAPACIDADE DA PSV E DE 1% DA CAPACIDADE DA PCY CORRESPONDENTE.

10. A DESCARGA DAS PSV's SERAO PARA A ATMOSFERA E EM LOCAL SEGURO.

11. PRESSAO DE PROJETO.

12. 0 TRECHO DE MEDICAO DEVERA ATENDER AO ITEM 7.2.1 DA AGA 7-2006.

13. 0 POCO DEVE TER PROJECAO INTERNA DE 2/3 DO DIAMETRO INTERNO DA TUBULACAOQ.
14. INSTALAGAO SOB COBERTURA METALICA.

15. VAZAO REQUERIDA 1 ATM E 20°C.

16. OS FIXADORES (PARAFUSOS, GRAMPOS "U", PORCAS E ESTOJOS) DEVEM SER REVESTIDOS

COM ZnNi.

17. SOLDAS DEVEM SER EXAMINADAS (END) C/ "LIQUIDOS PENETRANTES" (LP) NA RAIZ E

SOLDA ACABADA.

18. SOLDAS DE TOPO SUJEITAS A PRESSAO (TENSAO CIRCUNFERENCIAL>20% DA TENSAO

MINIMA DE ESCOAMENTO DO MATERIAL) DEVEM SER EXAMINADAS POR RAIO x PARCIAL.

19. TESTE HIDROSTATICO = 1,5 x CLASSE DE PRESSAO DA TUBULAGAO.

20. TESTE DE ESTANQUEIDADE (C/ NITROGENIO) = PRESSAO DE PROJETO.

21. O MEDIDOR DEVERA ATENDER A ET—40.500.SCG.001, COM EMISSOR DE PULSO DE BAIXA
E DE ALTA FREQUENCIA.

22. NAO APLICAVEL.

23. ESTAGAO P/ LS.

24. CONVERSOR DE VOLUME SERA FORNECIDO PELA SCGAS.
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5. NIVEL MAXIMO DE RUIDO EMITIDO PELA ESTAGAO NAO DEVERA ULTRAPASSAR 65dBA,
MEDIDO A 1m DA ESTAGCAO CONFORME MD-40.330.SCG.067 ITEM 5.3.

6. 0S TUBINGS E RESPECTIVOS CONECTORES DE IMPULSO PARA TOMADAS DE PRESSAO,
MONITORAMENTO E COMANDO DAS REGULADORAS, SHUT OFF DEVERA SER DE MATERAIL
INOX 316L.

7. FLANGES DE ENTRADA E SAIDA DA ESTACAO DEVEM SER FORNECIDOS COM COM FLANGE
CEGO, ESTOJOS, PORCAS E JUNTA DE VEDAGCAO CONFORME ET—40.300.SCG.006, PARA
INTERLIGAGAQO DE CAMPO.

8. PARA O TRECHO DE MEDICAO O FORNECEDOR DEVERA REALIZAR JUNTO A UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO O LEVANTAMENTO DIMENSIONAL E EMITIR
RELATORIO ATESTANDO A CONFORMIDADE COM 0OS REQUISITOS ESTABELECIDOS PELA
AGA 7 E ESTIMATIVA DE INCERTEZA DE MEDICAO.

9. PARA  CADA ESTACAO ADQUIRIDA DEVERAO SER FORNECIDOS JOGOS DE KITS
SOBRESSANTES PARA CADA UMA DAS VALVULAS REGULADORAS, VALVULAS DE
BLOQUEIO AUTOMATICO E VALVULAS DE ALIVIO NA QUANTIDADE ESPECIFICADA NO TERMO
DE REFERENCIA.

0. A ESTAGAO DEVE SER FORNECIDA COM PLACA RESTRITORA DE VAZAO, MATERIAL AIS|
316L E VALVULA DE RETENGAQ TIPO WAFFER.

1. DEVERAO SER FORNECIDOS JOGOS DE ELEMENTOS FILTRANTES SOBRESSALENTE NA
QUANTIDADE ESPECIFICADA NO TERMO DE REFERENCA.

2. ESTAGAO FORNECIDA COM 2 MEDIDORES DE VOLUME (UM EM CADA TRAMO).

3. ALEM DOS SOBRESSALENTES ESPECIFICADOS NAS NOTAS 29 E 31 DEVEM SER
FORNECIDOS OS SOBRESSALENTES ESPECIFICADOS NO ITEM 6.20 DO MD—40.300.5CG.067.
4. JUNTA DE ISOLAMENTO ELETRICO TIPO MONOBLOCO, CONFORME ET—40.500.SCG.073, COM
EXTREMIDADES FLANGEADAS CONFORME ANSI B 16.5, RANHURAS CONCENTRICAS
CONFORME MSS SP 6, CLASSE DE PRESSAO 150# NA TUBULAGAO DE ENTRADA E SAIDA.

5. CAIXA DE JUNGCAO INDUSTRIAL P 66, EM MATERIAL ALUMINIO, ADEQUADA PARA
INSTALAGAO EM ZONA 2 GRUPO IIA T1.

6. ESTACAO DEVE SER FORNECIDA DE FABRICA REGULADA CONFORME INDICADO.

7. ESTACAO FORNECIDA COM TRANSMISSORES DE PRESSAO E DE PRESSAO DIFERENCIAL,
CERTIFICAGAQ Exi (INTRINSICAMENTE SEGUROS); CONFORME ET—40.500.SCG.070, 090.

8. ESTACAO FORNECIDA COM SENSOR DE POSIGAO PARA SHUT OFF CONFORME
ET—400.500.5CG.092.
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